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EU DECLARATION OF INCORPORATION
FOR PARTLY COMPLETED MACHINERY
According to
Machine Directive 2006/42/EC, entering into force 17 May 2006
The Low Voltage Directive 2014/35/EU, entering into force 20 April 2016
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Wheeled gantry, meant for welding application.

Type designation
Mechtrac 1730/2100/2500/3000, from serial number LX416 xxxx xxxx (2024 w16)

Item no 0809670-881, -882, -883 and -884

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB Welding Automation

SE-69581 Laxa, Sweden

Phone: +46 (0)584 81000

www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
EN 12100:2010 EN 61000-6-2:2019
EN 60204-1:2018 EN 61000-6-4:2019

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

Date Position
Gothenburg
2024-04-24 Director Welding Automation
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1 SIKKERHED

1 SIKKERHED

1.1 Betydning af symboler

Som anvendt i denne brugervejledning: Betyder, veer opmarksomhed! Var pa vagt!

FARE!
® Betyder umiddelbar fare, som, hvis den ikke undgas, vil resultere i
omgaende, alvorlig personskade eller dod.

ADVARSEL!
Betyder potentielle farer, som kan medfere personskade eller dod.

Betyder farer, som kan medfere mindre personskade.

A
A FORSIGTIG!
A

ADVARSEL!

Far brug skal du laese og forsta brugsvejledningen og | I
folge alle forskrifter pa etiketter, din arbejdsgivers —
sikkerhedsforanstaltninger og sikkerhedsdatabladene

(SDS).

1.2 Sikkerhedsforanstaltninger

Brugerne af ESAB-udstyret har det endelige ansvar for at sikre, at alle, der arbejder pa eller i
naerheden af udstyret, overholder alle relevante sikkerhedsforskrifter. Sikkerhedsforskrifterne
skal opfylde de krav, der geelder for denne type udstyr. Indholdet i denne anbefaling kan ses
som et tillaeg til de normale regler, der geelder for arbejdspladsen.

Alt arbejde skal udferes af faguddannet personale, der har grundigt kendskab til betjening af
udstyret. Forkert betjening kan skabe en unormal situation, som kan medfere personskade
pa operatgren samt skader pa det maskinelle udstyr.

1. Alle, der bruger udstyret, skal have kendskab til fglgende:
dets betjening
ngdstoppenes placering
dets funktion
geeldende sikkerhedsforskrifter
Svejsning og skaering og anden relevant brug af udstyret
2. Operatgren skal sgrge for:
o atingen ubemyndigede personer befinder sig inden for svejseudstyrets
arbejdsomrade ved start
o At alle personer baerer beskyttelsesudstyr, nar buen teendes eller arbejdet med
udstyret pabegyndes
3. Arbejdspladsen skal:
o egne sig til formalet
o veere uden treek

O

O O O O
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1 SIKKERHED

4. Personlige veernemidler:
o Brug altid det anbefalede personlige beskyttelsesudstyr, f.eks.
beskyttelsesbriller, flammesikkert tgj, beskyttelseshandsker
o Beer ikke Igstsiddende genstande som tgrklaeder, armband, ringe mm., som kan
haenge i eller forarsage forbraendinger
5. Generelle forholdsregler:
o Kontroller, at returkablet er tilsluttet korrekt
o Arbejde pa hgjspaendingsudstyr skal altid udferes af en faguddannet
elektriker
o Egnet brandslukningsudstyr skal veere tydeligt meerket og inden for reekkevidde
o Smgring og vedligeholdelse ma ikke udferes pa udstyret, mens det er i brug

ADVARSEL!

Buesvejsning og skaering kan veere farligt for dig selv og andre. Tag forholdsregler,
nar du svejser og skeerer.

:'? ELEKTRISK ST@D - Livsfare
- __e

* Enheden skal installeres og jordes i overensstemmelse med
brugsvejledningen.

* Ror ikke stramferende dele eller elektroder med bare haender eller med
vadt beskyttelsesudstyr.

» Isolerer dig fra arbejdsemnet og jord.

» Kontroller, at din arbejdsposition er sikker.

ELEKTRISKE OG MAGNETISKE FELTER - Kan vaere sundhedsskadelige

9
:?W * Svejsere med pacemaker bar konsultere deres leege, for de udfgrer
R svejsearbejde. EMF kan forstyrre visse pacemakere.
» Eksponering for EMF kan have andre ukendte og evt. sundhedsskadelige
virkninger.
+ Svejsere skal overholde falgende procedurer for at minimere
eksponeringen for EMF:

o Fremfar elektroden og arbejdskablerne sammen pa samme side af
kroppen. Fastger dem med tape, hvis det er muligt. Anbring ikke din
krop mellem braenderen og arbejdskablerne. Vikl aldrig breenderen
eller arbejdskablerne rundt om din krop. Hold svejsestrgmkilden og
kablerne sa langt veek fra kroppen som muligt.

o Tilslut arbejdskablet til arbejdsemnet sa taet som muligt pa det
omrade, der skal svejses.

DAMPE OG GASSER - Kan vaere sundhedsskadelige
+ Hold ansigtet veek fra svejserggen.

* Anvend ventilation eller udsugning ved lysbuen, eller begge dele, for at
fierne dampe og gasser fra din indandingszone og det generelle omrade.

Q BUESTRALER - Kan forarsage gjenskader og forbraendinger pa huden
+ Beskyt gjnene og kroppen. Anvend en egnet svejseskaerm og filterlinse

samt beskyttelsespaklaedning.
» Beskyt omkringstaende med egnede beskyttelsesskaerme eller gardiner.

ul STAJ - Kraftig stoj kan give horeskader

Beskyt grene. Brug harevaern eller anden hgrebeskyttelse.

|'\‘i\\
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1 SIKKERHED

BEVZAGELIGE DELE - Kan forarsage personskader

+ Holde alle dare, paneler, afskaermninger og deeksler lukkede og forsvarligt
fastgjorte.

» Lad kun kvalificeret personale fierne deeksler mhp. vedligeholdelse og
fejlfinding, hvis det er ngdvendigt.

* Hold haender, har, lgs beklaedning og veerktgj veek fra bevaegelige dele.

« Genmonter paneler eller deeksler og luk dgrene, nar servicearbejdet er
afsluttet, og inden enheden startes.

BRANDFARE

* Gnister kan medfgre brand. Sgrg for at fijerne braendbare genstande i
naerheden af svejsestedet.
» Ma ikke bruges pa lukkede beholdere.

VARM OVERFLADE - Dele kan vaere braandende varme

* Ror ikke ved dele med de bare haender.

+ Tillad udstyret at kgle af, inden der udfgres arbejde pa det.

» Benyt de korrekte veerktgjer og/eller isolerede svejsehandsker for at undga
forbraendinger ifm. handtering af varme dele.

o
N~
&;«

FORSIGTIG!
Dette produkt er kun beregnet til buesvejsning.

ADVARSEL!
Stremkilden ma ikke anvendes til optaning af frosne rar.

FORSIGTIG!

Udstyr i klasse A er ikke beregnet til brug i
boligomrader, hvor stream leveres via den offentlige
lavspaendingsforsyning. Der kan opsta problemer med
at sikre den elektromagnetiske kompatibilitet for udstyr i
klasse A disse steder pa grund af bade ledet og
udstralet stgj.

BEMARK!

Elektronisk udstyr skal bortskaffes via
genvindingssystemet!

| henhold til EU-direktiv 2012/19/EF om affald af

elektrisk og elektronisk udstyr samt implementering af

dette i henhold til national lovgivning skal udtjent

elektrisk og/eller elektronisk udstyr bortskaffes via en _
genvindingsstation.

Som ansvarlig for udstyret er det dit ansvar at indhente
oplysninger om godkendte indsamlingssteder.

Yderligere oplysninger fas ved at kontakte den
naermeste ESAB-forhandler.
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1 SIKKERHED

Hos ESAB har du mulighed for at kebe et udvalg af svejsetilbehor og personlige
varnemidler. For information om bestilling, kontakt din lokale ESAB-forhandler eller
besgg os pa vores hjemmeside.
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2 INDLEDNING

2 INDLEDNING

2.1 Generelt

Mechtrac er en motordreven portal til brug sammen med ESABs A2-svejseudstyr og
-stremkilder (LAF/TAF/Aristo 1000).

Styringen af karemotoren foregar via PEK-styreenheden, hvor den gnskede hastighed kan
indstilles.

For yderligere oplysninger om PEK henvises til de relevante instruktionsmanualer og
reservedelslister for A2, A6 PEK-kontrolpanelet og A2, A6 PEK-kontrolenheden.

0807 230 501 -8- © ESAB AB 2026



3 TEKNISKE DATA

3 TEKNISKE DATA

Karehastighed 0,2 - 2,0 m/min
Maksimal belastning 220 kg
Standard skinnelaengde 3m

Det &kvivalente, kontinuerlige A-vaegtede stajtryk er under 70 dB (A).

Drivmotorer (VEC) pa bogierne: 0147 018 892 (hgjre version)
(begge motorer er med koniske akselender) 3147 018 902 (venstre version)
Udvekslingsforhold 672:1

Hastighed 4000 o/min. ved 42 V
Hjuldiameter 100 mm (3,94 tommer)
Hjulomkreds 314,16 mm (12,37 tommer)

0807 230 501 -9. © ESAB AB 2026



4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

4.1 Generelt

BEMAERK!
Installationen skal udferes af beherigt personale.

Laes de separate instruktionsmanualer, der folger med de forskellige moduler, der skal
monteres pa portalen.

Til installation af:

» svejsehoved A2SFE1/A2 SGE1, se den relevante instruktionsmanual.
+ svejsehoved A2SF J1/A2SF J1 Twin/A2SG J1/A2SG J1 4WD, se den relevante
instruktionsmanual.

» svejsestramkilde LAF 631, se den relevante instruktionsmanual.

+ svejsestramkilde LAF 1001/1000M, se den relevante instruktionsmanual.

» svejsestramkilde TAF 801, se den relevante instruktionsmanual.

» svejsestramkilde Aristo 1000, se den relevante instruktionsmanual.
Spandingsforsyning

+ Afbryd spaendingsforsyningen, far installationen pabegyndes!

4.2 Montering/afmontering

Billedet nedenfor viser et eksempel pa, hvordan du fastger et A2-svejsehoved, en
flusmiddelbeholder, tradspoler og en glider til portalen.

1. Portal

2. Svejsehoved

3. Flusmiddelbeholde
r

4. Tradspole
5. Glider
6. Beslag

Nedenstaende grafik viser den anbefalede placering af PEK- og PAV/GMH-enhederne.
Svejsestrgmkilderne (Aristo 1000 i nedenstaende eksempel) skal placeres pa gulvet uden for
Mechtrac-arbejdsomradet ved siden af Mechtrac-portalen og ca. midt pa den samlede
vandringslaengde.

0807 230 501 -10 - © ESAB AB 2026



4 INSTALLATION

1. PEK1 5. Strgmkilde 1

2. PEK2 6. Strgmkilde 2

3. PAV/IGMH 1 7. Ngdstopboks

4. PAV/GMH 2 8. VEC-motor

Kontroller, at de relevante moduler er korrekt fastgjort. Lase dele, P

der falder af, kan medfare fare og endda ubalance, nar der lgftes. 7m @/

<P

BEMAERK! e
Den maksimalt tilladte vaegt pa portalen er 220 kg. %

Brug om ngdvendigt en laftestrop til at Iafte de forskellige moduler.

Brug en lgfteanordning, nar du afmonterer beslaget.

Lgfteanordningen monteres i hullerne (7) oven pa beslaget.

4.3 Eksternt ngdstop

For tilslutning af nadstoppet, der er placeret pa portalbenet, henvises til
tilslutningsvejledningen i afsnittet "DIAGRAM" i denne manual.

0807 230 501 -11 - © ESAB AB 2026



4 INSTALLATION

4.4 Nodstopkredsiob

For tilslutning af ngdstopkredslgbet mellem PEK og svejsestramkilden (LAF/TAF eller Aristo
1000) henvises il tilslutningsvejledningen for LAF/TAF eller Aristo 1000 i afsnittet
"DIAGRAM".

0807 230 501 -12 - © ESAB AB 2026



5 KONFIGURATION

5 KONFIGURATION

Efter monteringen skal PEK konfigureres med korrekt parameter (gearforhold og diameter pa
fremfaringsrullerne) for svejsehovedet samt kgremotoren pa Mechtrac (gearudveksling og
hjuldiameter). | afsnittet "Maskinkonfiguration" i manualen A2, A6 PEK kontrolpanel

beskrives proceduren.

Tradfremferingsaksel

BRUGERDEF. AKSE

Motor VEC 4000

Gear 1 Gearudvekslingsforholdene findes i
manualen til det pagaeldende svejsehoved

Gear 2 1:1

Diameter fremforingsruller

Fremfagringsrullens diameter findes i
vejledningen til det pageeldende svejsehoved

Pulsfoler 32 ppr
Lav manuel hastighed 150 cm/min.
Hgj manuel hastighed 300 cm/min.
Koreaksel

BRUGERDEF. AKSE
Motor VEC 4000Par
Gear 1 672:1
Gear 2 1:1
Diameter fremferingsruller 100 mm
Pulsfaler 32 ppr
Hoj manuel hastighed 200 cm/min.

0807 230 501
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6 DRIFT OG VEDLIGEHOLDELSE

6 DRIFT OG VEDLIGEHOLDELSE

6.1 Generelt

FORSIGTIG!
Har du laest og forstaet sikkerhedsoplysningerne?

Du ma ikke betjene maskinen fgr da!

De generelle sikkerhedsanvisninger for handtering af udstyret kan ses i kapitlet
"SIKKERHED" i denne manual. De skal laeses, for du begynder at bruge udstyret!

FORSIGTIG!

Alle leverandgrens garantiforpligtelser bortfalder, safremt kunden forsgger at afhjeelpe
fejl i produktet i garantiperioden.

Spandingsforsyning
+ Afbryd spaendingsforsyningen, far der udfgres vedligeholdelsesarbejde!

For betjening og vedligeholdelse henvises til hver manual for PEK, A2 svejseudstyr og
stremkilder henholdsvis (LAF/TAF/Aristo 1000).

0807 230 501 -14 - © ESAB AB 2026



6 DRIFT OG VEDLIGEHOLDELSE

6.2 Nadstop

Mechtrac er udstyret med et ngdstop (E).
Nulstilling efter nadstop:

1. Find og afhjeelp arsagen til ngdstoppet.

2. Treek ngdstopknappen ud.

3. o Huyvis portalen benyttes sammen med en LAF-stremkilde, skal du trykke pa
"Nulstil".

o Hvis portalen benyttes sammen med en Aristo 1000-stremkilde, skal du

trykke pa taend/sluk-knappen pa Aristo-stramkilden.
Hvis portalen benyttes sammen med to Aristo 1000-stremkilder, skal du
ogsa trykke pa taend/sluk-knappen pa Aristo-stremkilde nummer to.

BEMARK!

Nadstoppet skal ikke nulstilles, far arsagen til den unormale funktion eller det
unormale signal er fundet og afhjulpet.

Test og kontrol af ngdstop

FORSIGTIG!

Funktionen af alt ngd- og sikkerhedsudstyr skal kontrolleres med regelmaessige
mellemrum og mindst en gang om maneden, samt nar eventuelt arbejde er blevet
udfert pa udstyret.

BEMARK!

Unormal funktion eller darlige signaler skal fejlfindes og afhjeelpes, far
Mechtrac-enheden seettes i drift.

0807 230 501 -15 - © ESAB AB 2026



7 BESTILLING AF RESERVEDELE

7 BESTILLING AF RESERVEDELE

Reserve- og sliddele kan bestilles via den naermeste ESAB-forhandler. Se esab.com. Ved
bestilling skal produkttype, serienummer, betegnelse og reservedelsnummer i
overensstemmelse med reservedelslisten angives. Dette letter afsendelsen og sikrer korrekt
levering.

0807 230 501 -16 - © ESAB AB 2026
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BESTILLINGSNUMRE

BESTILLINGSNUMRE

Bestillingshnummer |Betegnelse Type Noter
0809 670 881 Portal Mechtrac 1730
0809 670 882 Portal Mechtrac 2100
0809 670 883 Portal Mechtrac 2500
0809 670 884 Portal Mechtrac 3000
0463 632 001 Reservedelsliste

Tekniske dokumentation er tilgaengelig pa internet pa adressen: www.esab.com.

0807 230 501

-17 -

© ESAB AB 2026
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MALSKITSE

MALSKITSE
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Rail foundation

The rails must be attached to the ground e.g. with expansion anchor bolts size M8. The
foundation must be of good quality, concrete C25 or better.

Use metal sheets of different thickness to adjust the rail according to dimensions.

=2 ]000]

ZEEL -
[//]=Ts e ]
60 A= 3 60

-75

g 5

P Al A v Al 4 v AL ] A A4
4 Tqv A N KAV AL Vo oav 4V vAlo N
24 quje Al Y <1VA<IVVAA<VAA4 Uvyg Al g A AL VLRV Y g VAqAAquq

v AV qVv
A a4v AV AV 4y quV\qqu Al A44<] 4 v

N

v

4V A<]<]

Concrete K25 or better.

Min 150

Group A
881 1730
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883 2500
884 3000
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DIAGRAM

DIAGRAM

Mechtrac med enkelt-/dobbelt svejsehoved med PEK1
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DIAGRAM

Mechtrach med dobbelt svejsehoved med PEK2
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DIAGRAM

Tilslutning for PAV/GMH
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DIAGRAM

Mechtrac med enkelt svejsehoved med PAV/IGMH og LAF
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DIAGRAM

Mechtrac med dobbelte svejsehoveder med PAV/IGMH og LAF
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DIAGRAM

Mechtrac med enkelt svejsehoved med PAV/GMH og Aristo 1000
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Mechtrac med dobbelte svejsehoveder med PAV/IGMH og Aristo 1000
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DIAGRAM

Mechtrac med dobbelte keremotor
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DIAGRAM

Tilslutninger ved brug af LAF-stremkilder
MonterXT80et passende sted i LAF/TAF.
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DIAGRAM

Tilslutninger ved brug af Aristo 1000-stremkilder
MonterXT80et passende sted i Aristo 1000.

PEK2 T I( PEK 1

E-stop box ~ © @

W2

W3
Motor cable

Motor cable

Pulse transducer cable

VEC Motor M —
Power source 2 Power source 1
[ B 1
o [0}
[e}ye] [e)Ne]
o (¢}

8888388
8383550

XT80

8
bt
&
8
8
3
3
8
o

e [
£Bisese

Control cable 1

Control cable 2

W1

0807 230 501 -28 -

© ESAB AB 2026



TILBEH@ZR

TILBEHGR

A2 GMAW (Gas Metal Arc Welding)

0414 191 881 |Cooling unit OCE 2H
0190 270 102 |Gas hose

0190 315104 |Water hose
A2 SAW (Submerged Arc Welding)
0413 541 882 |Conversion kit Twin

0461 248 880 | Conversion kit A2 SAW— MIG/MAG
0153 872 880 |Plastic wire reel

0416 492 880 |Steel wire reel

0148 140 880 |Flux recovery unit A6 OPC

0190 343 102 | Air hose

0145 221 881 |Flux funnel

0443 570 880 | Air drying unit A6 CRE 30

0153 143 886 | Pilot lamp

0457 788 880 |Laser lamp
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